KAP :: MANUAIS SIPROGE

Decisdes em tempo real.

Duvida: Como cadastrar um Posto de trabalho?

Como fazer?

Primeiramente vda vocé precisa cadastrar o grupo de maquinas caso ndo tenha ainda em Cadastros > Posto
de trabalho.

“. Cadastro de Posta de Trabalho ==
Dados:
Cddigo: Descricio: | M&o Contar CargaMag. | Exporta/Importa CAM [ Inativo
JCOROL CORTE MATERIAL
Consumo: Setup(min dec): Terminal: CAM Machine: QtTurnos: Hordrios: QtOp Turno  %tRend. s Cadastro de Gru po de Maguinas @
o [ [ [ [ 1] onoo [ \ ] Dados:
Custo/Hora: Horas{decmal): Empresa: Grupo de Maquina: Codigo: Descricao: J
[ 5,00 | & [EVRPESA TESTE 3, [corTe JE 4
- Tipo:
Geral I Opera;aol
Obs: |0u1ros j

Opees de Apontamento :

{+ Padrio " Pecaporpeca W Apontamento Multiplo Comandos:

(" Inicia vérios e finaliza separadamente [~ SO inidia se o Processo anterior Adicionar Excluir ‘ Listar ‘ Sair |

~ estiver Executado

® (T T P E R Permitir vérios fundonérios

" Agrupado nia Producio W trabalharem no mesmo Atraso 1 Quantidade Inferior I Méguina Parada] Classificagdio de RNC I

A R — programa a0 mesmo tempo. L

grup. na Prod, (Grupo Maguina [~ Validar quantidade prevista Descrigbes de Atraso

(™ Selecio de Posto Automética [~ Ao Finalizar Ligar apontamento Descrigo de Atraso:

(" Selecdo de Posto Manual ao Lote. ‘ | ] Adicionar Cadastrar

Precos Diferenciados: | Escolher ao finalizar apontamento

[Descrica T Custa] Cédigo | Descricio
*] | |
I” Mostrar este posto de trabalho no Orgamento I~ Ocultar na Impress3o 0.5. ™ Ocultar Apontamento
F10 = Cadastro de Sequenda Padréio
Comandos
Adicionar Exccluir Listar Sair.

Cadastre o grupo e depois volte na tela de Posto de trabalho para cadastrar este seguindo os passos abaixo:

1. Em cddigo, sugere-se sempre utilizar 3 letras e 2 numeros para registrar o cédigo do posto ou
maquina.

Em Descrigao informe o nome do posto de trabalho.

Informe o Custo/Hora maquina.

Em Horas(decimal), diga quanto tempo este posto trabalhara durante o dia

Informe a Empresa.

E insira o Grupo de maquinas anteriormente cadastrado.

No Uk wN

Em Opgdes de apontamento marque:
o Padrao
o Apontamentos multiplo
o Permitir varios funcionarios trabalhem no mesmo programa ao mesmo tempo.
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Decisdes em tempo real.

OPCOES DA TELA

e (Cddigo: Este campo cddigo vocé pode definir uma abreviagdo que dara ao posto de trabalho, Ex: DOBO01,
DOB02, MONO1, MONO2 (abrevia¢Ges de Dobradeira 01, Dobradeira 02, Montagem 01, Montagem 02)

e Custo / Hora: Custo de cada hora trabalhada desta maquina. (Baixar planilha de ajuda para FORMACAO DE
CUSTO HORA MAQUINA)

e Horas(decimal): carga horaria deste posto por dia

e Grupo de Maquina: Para que Grupo esta maquina pertencera.

Exemplo: vocé tem 2 postos de Tornearia (1 torno com capacidade para 100kg e outro para 500kg), poderad ser
definido como Grupo "Tornos". Para cadastrar um grupo clique >>>> Grupo de maquina .

e Precgos Diferenciados: Caso este posto tenha algo que diferencie a forma de operar (ex: gas, diluente, éleo ou
qualquer outra coisa) que gerard um custo um pouco maior ou menor que o normal. Esta situacdo vocé pode
aplicar também o caso de hora extra como um custo diferenciado.

e Escolher ao finalizar apontamento: Esta opcao permite na hora que o operador for apontar escolher qual
preco diferenciado ele vai aplicar (lembrando que para o operador sé apresentara o nome do custo Ex: Hora
extra, Normal ou outro que vocé definir) Isso influenciard quando vocé for emitir um relatorio de Custo da OS.

e Ocultar apontamento: Estando marcado, somente na tela de Apontamento ndo aparecera o registro deste
Posto, porem o apontamento sera feito normalmente.

e Agrupado na programacao (Nesting): Através da tela de Posicdes o programador consegue A grupar
programas para que na produgao o operador utilize somente um nimero para iniciar e finalizar os
apontamentos automaticamente

e Agrupado na Produgao: O operador na hora do apontamento podera ir Agrupando na Producdo os programas
de processos para iniciar de uma sé vez o apontamento, e ao finalizar inserir sé um programa qualquer destes,
ele solicitara a quantidade somente de cada OS anteriormente aberta no agrupamento ...

e Agrup. na Prod. (Grupo maquinas): Somente podera ser agrupado na producdo programas que pertencerem
a0 mesmo grupo de maquinas

e Inicia varios e finaliza separadamente: Opc¢do que permite vocé abrir apontamentos agrupados na producgdo e
finalizar separadamente cada programa de apontamento

e Selegdo de Posto Automatico: Ele ira escolher um posto do mesmo grupo que nao estiver com programa
sendo executado.

e Selegdo de Posto Manual: Vocé terd que escolher o posto que quer trabalhar na hora
do Apontamento (postos de mesmo grupo).

e Ao Finalizar Ligar apontamento ao Lote: Ferramenta que permitira vocé controlar entrada dos lotes e
vinculando a postos que sdo apontados (desde que vocé use a estrutura de lote)



http://www.kapinformatica.com.br/Manuais_KAP/documents/Custo-hora-maquina.xlsx
http://www.kapinformatica.com.br/Manuais_KAP/documents/Custo-hora-maquina.xlsx
http://www.kapinformatica.com.br/ManuaisSiproge/frmcadgrupo.html
http://www.kapinformatica.com.br/ManuaisSiproge/frmpos.html
http://www.kapinformatica.com.br/ManuaisSiproge/frmagruos2.html
http://www.kapinformatica.com.br/ManuaisSiproge/frmagruos2.html
http://www.kapinformatica.com.br/ManuaisSiproge/frmagruos2.html
http://www.kapinformatica.com.br/ManuaisSiproge/Apont%20apontar%20agrupado%20programa%C3%A7%C3%A3o.html
http://www.kapinformatica.com.br/ManuaisSiproge/apont%20selecao%20de%20posto.html

